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İşaretl� ürünler s�par�ş üzer�ne tem�n ed�lecekt�r.

PEC Series PEE Series PEL Series

PLANETARY GEAR-BOX TYPES
PLANET REDÜKTÖR ÇEŞİTLERİ

Marked products w�ll be suppl�ed on request.

M�l Çıkışlı

Yüksek Performans Yüksek Radyal Yük Dayanımı

Yüksek Tahv�l Oranı Yüksek Tahv�l Oranı

PGE SeriesPGC Series

PAN SeriesPAE Series PNS SeriesPGS Series

PBC Series PBE Series

PUL SeriesPGH Series

PGLH Series

1

Ultra Prec�s�on Type
(Hel�cal Gear)

Ultra Hassas T�p
(Hel�s D�şl�)

Prec�s�on Type
(Hel�cal Gear)

Hassas T�p
(Hel�s D�şl�)

Prec�s�on Type
(Spur Gear)

Hassas T�p
(Düz D�şl�)

Standart Type
(Spur Gear)

Standart T�p
(Düz D�şl�)

Pr�mary Type
(Spur Gear)

Başlangıç T�p
(Düz D�şl�)

Yüksek Hassas�yet

PGL Series

PAC Series

PHL Series

PGCH Series

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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İşaretl� ürünler s�par�ş üzer�ne tem�n ed�lecekt�r.

Flanş Çıkışlı

PHFR SeriesPHF Series

PGF Series

PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

2

Marked products w�ll be suppl�ed on request.

90° Derecel�

PUR Series

PGRH SeriesPGFR Series

PGR  Series

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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Opt�mum Redüktör Seç�m�
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX
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Özell�kler B�r�m:mm

PGH Tek Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Ölçüler  - P0  - P0  - P0  - P0  - P0  - P0  - P0

F�yat P0 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P0 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP
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C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PGH Ç�ft Kademe Ölçüler�

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

- P0- P0- P0- P0- P0 - P0 - P0 - P0 - P0

F�yat P0 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P0 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP
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100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer

3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

PGH Özell�k Tablosu

Her Yön

Nom�nal Çıkış Torku

Ac�l Durdurma Torku

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

M�kro Boşluk Oranı P0

Hassas Boşluk Oranı P1

Standart Boşluk Oranı P2

Burulma Dayanımı

Maks�mum Radyal Yükleme

Maks�mum Eksenel Yükleme

Ver�ml�l�k

Ağırlık

Poz�syonlama Hassas�yet�

Çalışma Ses�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

Özell�kler Kademe

Kademe

Kademe

Kademe

Sentet�k Yağ

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

Tahv�l Oranı

Tahv�l Oranı

Tahv�l Oranı

Eylems�zl�k Moment�

Tahv�l Oranı

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX
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PGF SERİSİ ÖZELLİKLER

İğnel� rulmanlar �le donatılmış, tutucu olmadan h�zalanan �ğnel�
rulman yatakları, azam� pozlama elde ederken en küçük boşluk
toleranslarına ulaşır.

Isıl �şlem uygulanmış alaşımlı çel�k d�şl�d�r buna
ek olarak, en �y� doğruluğu, yüksek aşınma
dayanımı ve yüksek darbe tokluğunu elde
etmek �ç�n d�şl� taşlama �şlem� uygulanmıştır.

Planet kol ve çıkış m�l� tek b�r parça olarak b�rleşt�r�lm�şt�r, bu sayede
rulmanlar gen�ş aralık değerler�nde r�j�tl�ğ� sağlayarak max�mum
eksenel yükleme kapas�tes� sağlar. 

Çıkış m�l� üzer�nde bulunan yağ sızdırmazlığı , çalışma hızının
azalması ve redüktör çalışma ömrünün uzamasını sağlar.

PGF ser�s� genel tasarımları yüksek g�r�ş hızı ve max�mum çıkış
torkuna olanak sağlar. oyuk çıkış m�l� da�rel flanş �le b�rleşt�r�lerek
kurulum alanını azaltır.  hassas d�şl� tasarımı ve d�ş �şlemes� sayes�nde
düşük boşluk oranı, yüksek ver�ml�l�k, düşük çalışma ses� ve uzun
ömürlü çalışmaya olanak sağlayan planet redüktörlerd�r.
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İlet�m b�leşenler�n�n merkezc�l�ğ�n� sağlamak �ç�n
tasarlanmış genel mekan�k yapıda güneş d�şl�s�
yatağı doğrudan redüktör koluna yerleşt�r�l�r.

G�r�ş ucu ve motor m�l�, d�nam�k balans yakası
sıkıştırma mekan�zması vasıtasıyla bağlanır
ve böylece bağlantı arayüzü eş merkezl�l�ğ� ve
yüksek hızda sıfır kaymalı güç �let�m� sağlar.

Ip65 koruma sınıfı sızıntıyı tam olarak önlem�yor
ve bakım gerekt�rm�yorsa,  üst dudak üzer�nde
bulunan yağ keçes� sayes�nde alt dudağa yağ
sızıntısı önlen�r.

G�r�ş m�l� burcu �le b�rleşt�r�lm�ş gel�şm�ş motor
flanş tasarımı, herhang� b�r servo veya step
motora kolayca monte ed�leb�l�r.

D�şl� çarkı ve d�şl� kutusu tek parça hal�nded�r, yüksek hassas�yet, yüksek tork ve aşınma
tüket�m�n� sağlamak �ç�n gel�şm�ş Alman d�şl� şek�llend�r�c� mak�nes�yle �şlen�r. yüzey�nde
k� n�kel kaplama sayes�nde korozyona ve ç�z�lmelere karşı dayanıklıdır.
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX
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PGF Tek Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

11

 - P2  - P2  - P2  - P2

F�yat P2 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P2 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PGF Ç�ft Kademe Ölçüler�-1

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

12

PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

 - P2  - P2  - P2

F�yat P2 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P2 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PGF Ç�ft Kademe Ölçüler�-2

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler
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 - P2 - P2 - P2

F�yat P2 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P2 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PGF Flanş Ölçüler�

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX
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20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma)

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer

3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

PGF Özell�k Tablosu

B�r�m

Her yön

Nom�nal Çıkış Torku

Ac�l Durdurma Torku

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

M�kro Boşluk Oranı P0

Hassas Boşluk Oranı P1

Standart Boşluk Oranı P2

Burulma Dayanımı

Maks�mum Radyal Yükleme

Maks�mum Eksenel Yükleme

Ver�ml�l�k

Ağırlık

Poz�syonlama Hassas�yet�

Çalışma Ses�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

Tahv�l OranıKademe

Tahv�l OranıKademe

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

Özell�kler Kademe Tahv�l Oranı

Eylems�zl�k Moment�

Cont�nuous Work

Sentet�k Yağ

Kademe Tahv�l Oranı
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX
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PGL SERİSİ ÖZELLİKLER

Isıl �şlem uygulanmış alaşımlı çel�k d�şl�d�r .buna
ek olarak, en �y� doğruluğu, yüksek aşınma
dayanımı ve yüksek darbe tokluğunu elde etmek
�ç�n d�şl� taşlama �şlem� uygulanmıştır.

Planet kol ve çıkış m�l� tek b�r parça olarak b�rleşt�r�lm�şt�r,
bu sayede rulmanlar gen�ş aralık değerler�nde r�j�tl�ğ�
sağlayarak max�mum eksenel yükleme kapas�tes� sağlar. 

Çıkış m�l� üzer�nde bulunan yağ sızdırmazlığı, çalışma
hızının azalması ve redüktör çalışma ömrünün
uzamasını sağlar.

PGL ser�s� genel tasarımları yüksek g�r�ş
hızı ve max�mum çıkış torkuna olanak
sağlar. hassas d�şl� tasarımı ve d�ş
�şlemes� sayes�nde düşük boşluk oranı,
yüksek ver�ml�l�k, düşük çalışma ses� ve
uzun ömürlü çalışmaya olanak sağlayan
planet redüktörlerd�r.

D�şl� çarkı ve d�şl� kutusu tek parça hal�nded�r, yüksek hassas�yet, yüksek tork ve
aşınma tüket�m�n� sağlamak �ç�n gel�şm�ş Alman d�şl� şek�llend�r�c� mak�nes�yle
�şlen�r. yüzey�nde k� n�kel kaplama sayes�nde korozyona ve ç�z�lmelere karşı
dayanıklıdır.
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İlet�m b�leşenler�n�n merkezc�l�ğ�n� sağlamak �ç�n
tasarlanmış genel mekan�k yapıda güneş d�şl�s�
yatağı doğrudan redüktör koluna yerleşt�r�l�r.

Ip65 koruma sınıfı sızıntıyı tam olarak önlem�yor
ve bakım gerekt�rm�yorsa,  üst dudak üzer�nde
bulunan yağ keçes� sayes�nde alt dudağa yağ
sızıntısı önlen�r.

G�r�ş ucu ve motor m�l�, d�nam�k balans yakası
sıkıştırma mekan�zması vasıtasıyla bağlanır ve
böylece bağlantı arayüzü eş merkezl�l�ğ� ve
yüksek hızda sıfır kaymalı güç �let�m� sağlar.

G�r�ş m�l� burcu �le b�rleşt�r�lm�ş gel�şm�ş motor
flanş tasarımı, herhang� b�r servo veya step
motora kolayca monte ed�leb�l�r

İğnel� rulmanlar �le donatılmış, tutucu olmadan
h�zalanan �ğnel� rulman yatakları, azam� pozlama
elde ederken en küçük boşluk toleranslarına ulaşır.
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PGL Tek Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

19

 - P1 - P1 - P1 - P1- P1 - P1 - P1

F�yat P1 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P1 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PGL Ç�ft Kademe Ölçüler�-1

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

20

PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

 - P1 - P1 - P1 - P1 - P1 - P1

F�yat P1 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P1 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.

220  - P1
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PGL Ç�ft Kademe Ölçüler�-2

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Ölçüler

Özell�kler B�r�m:mm

21

- P1- P1 - P1 - P1 - P1 - P1

F�yat P1 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P1 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PGL Özell�k Tablosu

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer 3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

Ac�l Durdurma Torku

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

M�kro Boşluk Oranı P0

Hassas Boşluk Oranı P1

Standart Boşluk Oranı P2

Burulma Dayanımı

Maks�mum Radyal Yükleme

Maks�mum Eksenel Yükleme

Ver�ml�l�k

Ağırlık

Poz�syonlama Hassas�yet�

Çalışma Ses�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

Özell�kler Kademe Tahv�l Oranı

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

Eylems�zl�k Moment�

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

Sentet�k Yağ

Tahv�l OranıKademe

Tahv�l OranıKademe

B�r�m

Nom�nal Çıkış Torku

Tahv�l OranıKademe
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PEC SERIES
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PEC Tek Kademe Ölçüler�

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

PEC

 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2



PEC Ç�ft Kademe Ölçüler�-1

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

PEC

25

 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

PEC Ç�ft Kademe Ölçüler�-2

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Ölçüler

Özell�kler B�r�m:mm

PEC

 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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Eylems�zl�k Moment�

PEC Özell�k Tablosu

Ver�ml�l�k

Ağırlık

Çalışma Ses�

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

Poz�syonlama Hassas�yet�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Ac�l Durdurma Torku

Burulma Dayanımı

Standart Boşluk Oranı P2

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

Maks�mum Eksenel Yükleme

Maks�mum Radyal Yükleme

Nom�nal Çıkış Torku

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer 3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

B�r�mTahv�l OranıKademe

Tahv�l OranıKademe

PEC

Özell�kler Kademe Tahv�l Oranı

Tahv�l Oranı

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

Kademe
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PEE SERIES
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METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PEE Tek Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

PEE

29

 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PEE Ç�ft Kademe Ölçüler�-1

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler

PEE
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2
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PEE Ç�ft Kademe Ölçüler�-2

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Ölçüler

Özell�kler B�r�m:mm

PEE -2
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 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer

3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

Ac�l Durdurma Torku

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

M�kro Boşluk Oranı P0

Burulma Dayanımı

Maks�mum Radyal Yükleme

Maks�mum Eksenel Yükleme

Ver�ml�l�k

Ağırlık

Poz�syonlama Hassas�yet�

Çalışma Ses�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

Tahv�l OranıKademe B�r�m

Tahv�l OranıKademe

Eylems�zl�k Moment�

Sentet�k Yağ

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

Nom�nal Çıkış Torku

Kademe Tahv�l OranıÖzell�kler

Kademe Tahv�l Oranı

PEE Özell�k Tablosu

PEE
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PGcH SERIEs

PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PGCH Tek Kademe Ölçüler�

Özell�kler B�r�m:mm

PGCH S�ngle Stage D�mens�ons

Ölçüler

34
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Özell�kler B�r�m:mmSpec�f�cat�ons Un�t:mm

D�mens�ons PGCH50 PGCH70 PGCH90

PGCH Double Stage D�mens�ons-1

PGCH Ç�ft Kademe Ölçüler�-1

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Ölçüler

SERVO MOTOR GEARHEAD

SERVO MOTOR DİŞLİ

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



36

PGCH Özell�k Tablosu

PGCH Spec�f�cat�ons Table

Özell�kler
Spec�f�cat�ons Stage

Kademe
Rat�o

Tahv�l Oranı

Stage
Kademe

Nom�nal Çıkış Torku

Ac�l Durdurma Torku

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

Lubr�cat�onYağlama

Protect�on ClassKoruma Sınıfı

Çalışma Ses� No�se Level

Mount�ng Pos�t�on
Poz�syonlama Hassas�yet�

We�ght

Ağırlık

Ver�ml�l�k
Eff�c�ency

Çalışma Ömrü Serv�ce L�fe

Operat�ng Temp.Çalışma Sıcaklığı

Max.Ax�al Load
Maks�mum Eksenel Yükleme

Max.Rad�al Load
Maks�mum Radyal Yükleme

Kademe Stage

Kademe Stage Tahv�l Oranı Rat�o

Tahv�l Oranı Rat�o B�r�m un�t

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer

3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

Burulma Dayanımı

Tors�onal R�g�d�ty

Standart Boşluk Oranı P2
Standard Backlash P2

Perc�s�on Backlash P1
Hassas Boşluk Oranı P1

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

Sentet�k Yağ

SERVO MOTOR GEARHEAD

SERVO MOTOR DİŞLİ

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PGR SERIES

33 37
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



38

PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

PGR Tek Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PGR

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler  - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

F�yat P2 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P2 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PGR Ç�ft Kademe Ölçüler�-1

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PGR

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler  - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

F�yat P2 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P2 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.39
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

PGR Ç�ft Kademe Ölçüler�-2

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PGR -2

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler  - P2 - P2 - P2 - P2 - P2

F�yat P2 �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı hassas�yet modeller� �ç�n f�yat sorunuz.

All pr�ces are for P2 Class. Please contact w�th us for d�fferent prec�s�on class.
METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PGR Özell�k Tablosu

PGR

Özell�kler Kademe Tahv�l Oranı

Kademe Tahv�l Oranı

Nom�nal Çıkış Torku

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

Ac�l Durdurma Torku

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

M�kro Boşluk Oranı P0

Hassas Boşluk Oranı P1

Standart Boşluk Oranı P2

Burulma Dayanımı

Maks�mum Radyal Yükleme

Maks�mum Eksenel Yükleme

Ver�ml�l�k

Ağırlık

Poz�syonlama Hassas�yet�

Çalışma Ses�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

B�r�mTahv�l OranıKademe

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

Sentet�k Yağ

Eylems�zl�k Moment�

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer 3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

41
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PBC SERIES
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.

DOĞUŞ KALIP



PBC Tek Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

PBC

Ölçüler
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 - P2 - P2 - P2
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PBC Ç�ft Kademe Ölçüler�

C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

Özell�kler B�r�m:mm

PBC

Ölçüler
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX

 - P2 - P2 - P2 - P2 - P2
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C1-C9 arası ölçüler, motor flanş ölçüler�ne göre değ�şl�kl�k göster�r.

Özell�kler önceden b�ld�r�mde bulunulmaksızın değ�şt�r�leb�l�r.

PBC Tr�ple Stage D�mens�ons

Özell�kler B�r�m:mm

Ölçüler
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PBC Üçüncü Kademe Ölçüler�

 - P2 - P2 - P2

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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PBC Özell�k Tablosu

100 d/dk da çıkış m�l� merkez�ne uygulanan değer

3000 d/dk da yüksüz ölçülen değerd�r

Yukarıdak� özell�kler b�ld�r�m yapılmaksızın değ�şt�r�leb�l�r

PBC

Nom�nal Çıkış Torku

Kademe

Özell�kler Kademe Tahv�l Oranı

Kademe

20,000 (10,000/Sürekl� Çalışma) Cont�nuous Work

Sentet�k Yağ

3.0 Normal Çıkış Torku
Maks�mum Çıkış Torku T2b =%60x Ac�l Durdurma Tork

Sentet�k Yağ

Çalışma Ses�

Çalışma Sıcaklığı

Çalışma Ömrü

Poz�syonlama Hassas�yet�

Koruma Sınıfı

Yağlama

Ver�ml�l�k

Ac�l Durdurma Torku

Ağırlık

M�kro Boşluk Oranı

Normal G�r�ş Hızı

Maks�mum G�r�ş Hızı

Maks�mum Eksenel Yükleme

Burulma Dayanımı

Maks�mum Radyal Yükleme
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PLANET REDÜKTÖRLER
PLANETARY GEAR-BOX
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Redüktör Bağlantı Flanşları
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REDÜKTÖR BAĞLANTI FLANŞLARI
REDUCER CONNECTİON FLANGES

Reducer Connection Flanges

Kod
Code

C1 C2 C3 C7 D D1 D2 E H h1 h2

Motor Mili 
Derinliği Max
Motor shaft
Depth Max

Malzeme

5.3.000050.01 DELTA - ECMAC10401 46 M4 17 50 28,5 30 35 18,5 9,5 4 3,2 27 Ø8 6063

5.3.000050.02 PANASONİC - MSMD011100W 45 M3 17 50 28,5 30 35 18,5 9,5 4 3,2 27 Ø8 6063

5.3.000070.01 SOYO - 8,5 NM STEP MOTOR 98,4 M6 29,6 86 43 73 50 26 14,5 2,5 3,5 43 Ø14 6063

5.3.000070.02 PANASONİC - MSMD042400W 70 M4 22 70 43 50 50 20 10,5 4 3,5 37 Ø14 6063

5.3.000070.03 DELTA - ECMAC20604 70 M5 22 70 43 50 50 20 10,5 4 3,5 37 Ø14 6063

5.3.000090.01 DELTA - 130 GÖVDE 1 Kw 145 M8 42,5 130 55 110 70 44,5 31,5 7 4,5 66,25 Ø24 6063

5.3.000090.02 PANASONİC - MSMA1021KW 100 M6 29,6 94 55 80 70 36 24,5 10 4,5 57,75 Ø24 6063

5.3.000090.03 DELTA - ECMAJ10807 90 M6 29,6 94 55 70 70 26 14,5 6 4,5 47,75 Ø24 6063

5.3.000090.04 OMRON - R88M-G1K530T 115 M8 41,6 118 55 95 70 34,5 23 10 4,5 56,25 Ø24 6063

5.3.000090.05 SOYO - 8,5 NM STEP MOTOR 98,4 M6 27 92 50 73 70 26 14,5 2,5 4,5 47,75 Ø24 6063

5.3.000120.01 PANASONİC - MSMA152-15KW 115 M8 38,5 120 70 95 90 36 22 10 4 58,5 Ø24 6063

5.3.000120.02 ADTECH - ACH13200C2KW 145 M8 38,5 130 70 110 90 36 22 10 4 58,5 Ø24 6063

5.3.000155.01 PANASONİC - MSMA502-4-5KW 145 M8 99,5 140 88 110 95 36 18,2 7 5,3 67,5 Ø35 6063

5.3.000155.02 DELTA - ECMAE11820-2KW 200 M12 119,5 180 88 114,3 95 49,5 31,7 7 5,3 81 Ø35 6063

PEC 120

PEC 155

PEC 050

PEC 070

PEC 090

Redüktör Tipi
Gearbox Type

Motor Tipi
Motor Type

Max. Burç
Max. Sign Material

Tüm motor türler� �ç�n flanş üret�m� yapılab�lmekted�r.

The flanges can produce for all motor types.
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PLANET REDÜKTÖR  BURÇLARI

H

Ø
D

Ø
d

PLANETARY REDUCER BUSHES
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Planet Redüktör Burçları

Planetary Reducer Bushes

Kod
Code Max. Bushing Diameter (D)  

Ød H

4.022.01.014011.10 14 11 20

4.022.01.014127.10 14 12,7 20

4.022.01.019014.10 19 14 25

4.022.01.019016.10 19 16 25

4.022.01.024019.10 24 19 25

Transmisyon ( Çelik )

Transmisyon ( Çelik )

Transmisyon ( Çelik )

Transmisyon ( Çelik )

Transmisyon ( Çelik )

4.022.01.028024.10 28 24 25 Transmisyon ( Çelik )

4.022.01.035024.10 35 24 25 Transmisyon ( Çelik )

Max. Burç Çapı  (D) Malzeme
Material

4.022.01.024022.10 24 22 25 Transmisyon ( Çelik )

METAL VE FORM SANAYİ DIŞ TİC. A.Ş.
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Sesame Redüktörlerinin 2018 yılı itibari ile Türkiye Distribütörü Doğuş kalıp

Sesame ürünlerini tüm Şube ve Bayilerinden temin edebilirsiniz.



www.doguskalip.com.tr www.sesamemotor.com

MERKEZ
Mahmutbey Mah. Karaoğlanoğlu Cad.
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